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	1.根据协同制造生产要素、生产组织形式，能够规划设计生产原材料网络化供给方案。
	2.根据协同制造工艺要求、生产形式，能够规划设计生产设备配置方案。
	3.根据协同制造数字化生产相关技术要求，能够规划设计工业互联网应用设备部署方案。
	4.基于协同制造基本原理，对智能制造系统各单元设备端的数据采集，能够规划设计协同制造生产数据采集方案
	5.利用协同制造“数据管理单元”功能模块，能够针对各设计方案的关键数据进行必要的验证和优化，完成相关
	任务二：工业互联网关键设备安装与调试
	1.根据服务型制造互联网技术应用需求，在本赛项竞赛技术平台相关单元模块上，能够完成网络通讯、智能传感
	2.能够对选型的工业网络化关键设备进行安装与调试。
	（1）通过维护网络计算机PC1进行网络Ping通测试。
	要求PC1固定IP地址，地址如下：
	（2）通过维护网络计算机PC1进行网络连续Ping通测试，运载仓储网络测试，使用指令“ping 19

	3.能够对选型的工业网络化关键设备进行安装与调试，能够运用相应的工业软件，实现各相关通讯协议之间的转
	（1）网络安全策略部署（GE1口为外网口）。
	1）服务器、维护计算机1、云平台、边缘网关可进行外网访问；
	2）产线网络、运载仓储网络不可访问外网；
	3）外网不能访问产线网络、运载仓储网络。
	（2）利用网络测试软件，对协同制造设计系统的网络功能测试。
	将设置好的IP地址输入对应设备，利用提供的网络测试软件对协同制造设计系统的网络进行测试，要求测试结果

	4.能够应用数字孪生系统，对现场设备与网络实现虚拟化、可视化。
	将数字孪生仿真软件中的场景与现场实物PLC连接，通过触摸屏手动操作产线各单元点动运行，实现现场物理设
	以自动供料单元为例通过HMI对供料装置、搬运机械手进行点动控制，要求数字模型同步运行。


	任务三：协同制造智能生产系统安装与调试
	 1.能够按照实现产品网络化协同制造的工作要求，对典型智能生产系统各单元的数据传感器等端边设备，进行
	2.能够对典型智能生产系统指定的生产物流设备（AGV等）进行部署。
	3.能够完成智能生产各单元数字管理系统与“数据管理单元”的联通调试及可视化，并对数据网络系统进行综合
	4.能够对指定的产品进行试生产，调用并完善相关单元模块功能。

	任务四：协同制造网络化数据管理
	1.基于部署的“竞赛技术平台”，能够对相应物流设备（AGV等）的运动路线进行规划、数据通信网络端口进
	2.根据客户个性定制的典型产品生产要求，实施网络化、智能化生产制造，实现设备边缘端--“本地云”端-
	3.能够利用“数据管理单元”模块功能，对产品协同制造过程中的生产运行、设备状况、效能指标等数据实施监
	4.能够依据网络化协同制造理念和相关设计方案，运用“数据管理”单元的数字驱动功能，对预设故障进行判定

	任务 5：职业素养与安全规范

