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学生组样题

注意事项

一、竞赛总时间：学生组竞赛时间为 4.5 小时。竞赛时选手应合理安排各模块的

工作时间。

二、正确使用竞赛现场的设备、电动工具和手工工具。

三、在整个竞赛期间选手必须穿工作服、安全鞋并佩戴防护眼镜。如果在竞赛期

间没有佩戴合适的防护装备可能会被暂停竞赛，暂停时间不作为补时依据。

四、选手在竞赛过程中确保自己的行动不损害他人的安全（不得有在场内小跑、

与他人冲撞等行为）。

五、竞赛过程中选手违反操作规程操作，可能会被裁判暂停竞赛，暂停时间不作

补时依据。

六、在竞赛过程中需要注意和处理制件的锋利边缘，以免受伤。

七、过程评分中，未经裁判确定的项目不得分。

八、选手在竞赛过程中提出更换加工材料，扣除总成绩 3分；选手违反操作规程

导致损坏设备或人员伤害扣除总成绩 1-10 分；选手出现产品加工缺陷或装配过程中导

致零件或部件缺陷，一件扣除总分 0.5-1 分。

九、扰乱赛场秩序，干扰裁判的正常工作扣 5分；情节严重者，经大赛组委会批

准，由裁判长宣布，取消参赛资格。

十、选手在竞赛过程中应注意工作环境，工量具应摆放整齐，选手在使用完设备

后应按要求打扫设备、工作区卫生。

十一、呼叫裁判项目：联轴器对中、设备安装调试。
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模块一 机械加工（车铣）
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模块二 弯管
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模块三 联轴器对中
任务描述

1.选择合适的工具、量具并正确使用。

2.所有的螺钉安装正确（垫片、弹垫安装完整），锁紧要可靠（按表示预紧力矩

锁紧）。如果设备结构干涉无法使用扭力扳手，锁紧螺钉时使用腕力锁紧。

序号 螺纹公称直径（mm） 预紧力矩（N·m）

1 6 4-6

2 8 9-12

3 10 20-25

3.用对中仪完成两联轴器的对中检测，保证偏移量 ≤± 0.05mm、倾斜度≤±

0.05/100mm，单脚垫片不允许超过 4片，且垫片叠放整齐，并按要求完成对中报

告并进行打印。

联轴器对中过程记录

项目 序号 项目描述 项目要求 备注

对中
过程
记录

1 对中仪安装  对中仪安装可靠、固定到位。

2 S、M 端选择  S 端： M端：

3
对中仪系统允
许误差参数设
置

 偏移量（联轴器中心）：

 倾斜度： /100mm

4
对中仪测量数
据设置（见附
图 1）

 A: B:

 C: D:

5 对中报告打印

 申请打印对中报告（在技术人员监督情况下完成复检、

保存、打印），选手在打印的报告上签字（所有数据以

对中报告为准）。

6
调整后最终对
中测量结果

 垂直方向：角度偏差: 径向偏差:

 水平方向：角度偏差: 径向偏差:

7 安装可靠性
 安装螺钉垫片齐全正确。

 安装螺钉锁紧扭矩正确。

注:1.表中标有“ ”形标志的项目需裁判确认，参赛选手须举手示意，由裁判确
认后有效。标有“ ”形标志的，表示无需裁判确认的项目。

2.安装螺钉未达到拧紧力矩要求，对中项目不得分。
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参考图 1：

尺寸 A数据 尺寸 B数据

尺寸 C数据 尺寸 D数据

BA

DC
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模块四 电气维护

一、赛题：

1）完成液压传送机电气控制单元电气控制回路电源指示灯回路的设计与连接；

2）根据现场提供的器件、工具及液压传送机在所提供的液压传送机电气原理图上

方框内，设计、绘制项目要求的电路图。

二、项目要求：

1）电气原理图绘制整齐、位置排布合理、图面清晰，表示方法符合规范。

2）要求电源指示灯在设备上电后发光。

3）接线前的准备工作要充分，接线时正确使用工具。

4）接线符合工艺要求，凡是连接的导线，必须压接冷压端子,套上赛场提供的号

码管，实物编号与设备现有编号要一致。（设备上无编号可自定义）

5）走线规范。

注意：选手在设备上电前需自行检查所连接线路的正确性，并经裁判或现场技术

人员检查无误后方可通电运行。
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模块五 装配调试

注意事项

1.选手在装配过程中严格按照装配要求，进行操作，不得野蛮操作。

2.选手已完成的项目只允许向裁判提交一次，二次提交该项目不得分。

3.选手已完成并已提交裁判确认的项目，选手不允许拆卸，否侧该项目不得分。

4. 表中标有“ ”形标志的项目需裁判确认，参赛选手须举手示意，由裁判确认后有效。

标有“ ”形标志的，表示无需裁判确认的项目。

设备装配调试记录表

序号 项目描述 评判规则
选手

记录

裁判

确认
备注

1 液压马达组件与底板安装是否可靠 M8螺栓锁紧，锁紧力矩 9-12N.m

2 减速箱安装是否正确可靠 M6螺栓锁紧

3 调心轴承垫块与底板安装是否正确可靠 M10 螺栓锁紧，锁紧力矩 20-25N.m

4 2 个联轴器安装是否正确可靠 紧定螺钉锁紧（呼叫裁判）

5
轴 1 的轴承座与轴承座垫块安装是否正

确可靠
M10 螺栓锁紧，锁紧力矩 20-25N.m

6
轴 2 的轴承座套件与轴承座支座安装是

否正确可靠
M10 螺栓锁紧，锁紧力矩 20-25N.m
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序号 项目描述 评判规则
选手

记录

裁判

确认
备注

7 轴 1 安装是否正确可靠 调心轴承紧定螺钉锁紧

8 轴 2轴向窜动 百分表测量

9 轴 1轴 2平行度±0.1 检测上母线和侧母线

10 测量轴 1轴 2中心距 使用卷尺测量或钢直尺，记录数值：

11 轴承座垫板与底板连接可靠 M8螺栓锁紧，锁紧力矩 9-12N.m

12 气动离合器安装是否可靠 圆螺母锁紧，气动离合器定位正确

13 链轮是否正确的被安装并对齐 “+/-”0.3mm 钢直尺、塞尺检测，紧定螺钉锁紧

14
链条的张力是否在要求的百分比偏差要

求的范围内
链条非工作边的初垂度为两链轮中心距的 1%~5%

15 皮带轮安装是否正确可靠 M6螺钉锁紧

16 皮带轮对中 使用 PAT 对中仪对中

17 皮带的挠度是否正确 皮带涨紧力测试仪

18 所有罩壳安装是否正确 罩壳位置、螺钉锁紧

19 传输带系统是否正确安装 固定轴、涨紧轴、传输带安装正确
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序号 项目描述 评判规则
选手

记录

裁判

确认
备注

20
【联轴器罩壳的可安装性】

间隙情况（与其他零部件干涉情况）

1.罩壳与其他零部件有干涉，0分

2.罩壳与其他零部件无干涉,但间隙不均匀

3.罩壳与其他零部件无干涉，间隙均匀

21
【大罩壳的可安装性】

间隙情况（与其他零部件干涉情况）

1.罩壳与其他零部件有干涉，0分

2.罩壳与其他零部件无干涉,但间隙不均匀

3.罩壳与其他零部件无干涉，间隙均匀

22 设备运行 设备运行 5分钟无异常
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职工组样题

注意事项

一、竞赛总时间：职工组（含教师）竞赛时间为 5小时。竞赛时选手应合理安排

各模块的工作时间。

二、正确使用竞赛现场的设备、电动工具和手工工具。

三、在整个竞赛期间选手必须穿工作服、安全鞋并佩戴防护眼镜。如果在竞赛期

间没有佩戴合适的防护装备可能会被暂停竞赛，暂停时间不作为补时依据。

四、选手在竞赛过程中确保自己的行动不损害他人的安全（不得有在场内小跑、

与他人冲撞等行为）。

五、竞赛过程中选手违反操作规程操作，可能会被裁判暂停竞赛，暂停时间不作

补时依据。

六、在竞赛过程中需要注意和处理制件的锋利边缘，以免受伤。

七、过程评分中，未经裁判确定的项目不得分。

八、选手在竞赛过程中提出更换加工材料，扣除总成绩 3分；选手违反操作规程

导致损坏设备或人员伤害扣除总成绩 1-10 分；选手出现产品加工缺陷或装配过程中导

致零件或部件缺陷，一件扣除总分 0.5-1 分。

九、扰乱赛场秩序，干扰裁判的正常工作扣 5分；情节严重者，经大赛组委会批

准，由裁判长宣布，取消参赛资格。

十、选手在竞赛过程中应注意工作环境，工量具应摆放整齐，选手在使用完设备

后应按要求打扫设备、工作区卫生。

十一、呼叫裁判项目：联轴器对中、设备安装调试。
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模块一 机械加工（车铣）



2019 年中国技能大赛——第十七届全国机械行业职业技能竞赛

工具钳工（机械制造共性基础技术）工业机械装调赛项

16

模块二 弯管
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模块三 联轴器对中
任务描述

1.选择合适的工具、量具并使用正确。

2.所有的螺钉安装正确（垫片、弹垫安装完整），锁紧要可靠（按表示预紧力矩

锁紧）。如果设备结构干涉无法使用扭力扳手，锁紧螺钉时使用腕力锁紧。

序号 螺纹公称直径（mm） 预紧力矩（N.m）

1 6 4-6

2 8 9-12

3 10 20-25

3.用对中仪完成两联轴器的对中检测，保证偏移量 ≤± 0.05mm、倾斜度≤±

0.05/100mm，单脚垫片不允许超过 4片，且垫片叠放整齐，并按要求完成对中报

告并进行打印。

联轴器对中过程记录

项目 序号 项目描述 项目要求 备注

对中
过程
记录

1 对中仪安装  对中仪安装可靠、固定到位。

2 S、M 端选择  S 端： M端：

3
对中仪系统允
许误差参数设
置

 偏移量（联轴器中心）：

 倾斜度： /100mm

4
对中仪测量数
据设置（见附
图 1）

 A: B:

 C: D:

5 对中报告打印

 申请打印对中报告（在技术人员监督情况下完成复检、

保存、打印），选手在打印的报告上签字（所有数据以

对中报告为准）。

6
调整后最终对
中测量结果

 垂直方向：角度偏差: 径向偏差:

 水平方向：角度偏差: 径向偏差:

7 安装可靠性
 安装螺钉垫片齐全正确。

 安装螺钉锁紧扭矩正确。

注:1.表中标有“ ”形标志的项目需裁判确认，参赛选手须举手示意，由裁判确
认后有效。标有“ ”形标志的，表示无需裁判确认的项目。

2.安装螺钉未达到拧紧力矩要求，对中项目不得分。
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参考图 1：

尺寸 A数据 尺寸 B数据

尺寸 C数据 尺寸 D数据

BA

DC
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模块四 电气维护

一 、赛题：

1）完成液压传送机电气控制单元电气控制回路电源指示灯回路的设计与连接；

2）根据现场提供的器件、工具及液压传送机在所提供的液压传送机电气原理图上

方框内，设计、绘制项目要求的电路图。

二、项目要求：

1）电气原理图绘制整齐、位置排布合理、图面清晰，表示方法符合规范。

2）要求电源指示灯在设备上电后发光。

3）接线前的准备工作要充分，接线时工具使用正确。

4）接线符合工艺要求，凡是连接的导线，必须压接冷压端子,套上赛场提供的号

码管，实物编号与设备现有编号要一致。（设备上无编号可自定义）

5）走线规范。

注意：选手在设备上电前需自行检查所连接线路的正确性，并经裁判或现场技术

人员检查无误后方可通电运行。



20



21
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模块五 装配调试
注意事项

1.选手在装配过程中严格按照装配要求，进行操作，不得野蛮操作。

2.选手已完成的项目只允许向裁判提交一次，二次提交该项目不得分。

3.选手已完成并已提交裁判确认的项目，选手不允许拆卸，否侧该项目不得分。

4. 表中标有“ ”形标志的项目需裁判确认，参赛选手须举手示意，由裁判确认后有效。

标有“ ”形标志的，表示无需裁判确认的项目。

设备装配调试记录表

序号 项目描述 评判规则
选手

记录

裁判

确认
备注

1 液压马达组件与底板安装是否可靠 M8螺栓锁紧，锁紧力矩 9-12N.m

2 减速箱安装是否正确可靠 M6螺栓锁紧

3 调心轴承垫块与底板安装是否正确可靠 M10 螺栓锁紧，锁紧力矩 20-25N.m

4 2 个联轴器安装是否正确可靠 紧定螺钉锁紧（呼叫裁判）

5
轴 1 的轴承座与轴承座垫块安装是否正

确可靠
M10 螺栓锁紧，锁紧力矩 20-25N.m

6
轴 2 的轴承座套件与轴承座支座安装是

否正确可靠
M10 螺栓锁紧，锁紧力矩 20-25N.m

7 轴 1 安装是否正确可靠 调心轴承紧定螺钉锁紧
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序号 项目描述 评判规则
选手

记录

裁判

确认
备注

8 轴 2 轴向窜动 百分表测量

9 轴 1轴 2平行度±0.1 检测上母线和侧母线

10 测量轴 1轴 2中心距 使用卷尺测量或钢直尺，记录数值：

11 轴承座垫板与底板连接可靠 M8螺栓锁紧，锁紧力矩 9-12N.m

12 气动离合器安装是否可靠 圆螺母锁紧，气动离合器定位正确

13 链轮是否正确的被安装并对齐 “+/-”0.3mm 钢直尺、塞尺检测，紧定螺钉锁紧

14
链条的张力是否在要求的百分比偏差要

求的范围内
链条非工作边的初垂度为两链轮中心距的 1%~5%

15 皮带轮安装是否正确可靠 M6螺钉锁紧

16 皮带轮对中 使用 PAT 对中仪对中

17 皮带的挠度是否正确 皮带涨紧力测试仪

18 所有罩壳安装是否正确 罩壳位置、螺钉锁紧

19 传输带系统是否正确安装 固定轴、涨紧轴、传输带安装正确

20
【联轴器罩壳的可安装性】

间隙情况（与其他零部件干涉情况）

1.罩壳与其他零部件有干涉，0分

2.罩壳与其他零部件无干涉,但间隙不均匀

3.罩壳与其他零部件无干涉，间隙均匀
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序号 项目描述 评判规则
选手

记录

裁判

确认
备注

21
【大罩壳的可安装性】

间隙情况（与其他零部件干涉情况）

1.罩壳与其他零部件有干涉，0分

2.罩壳与其他零部件无干涉,但间隙不均匀

3.罩壳与其他零部件无干涉，间隙均匀

22 设备运行 设备运行 5分钟无异常
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