
全国机械职业教育教学指导委员会培训项目
一、培训项目名称：数控机床装调与维修
二、培训单位联系人：

联系人：赵文明

联系电话：13593751036     0719—8245344

电子邮箱：zwmfish@163.com

三、培训起止时间：第一期    2013年7月8日—8月30日

                  第二期  2013年10月7日—11月29日
四、培训详细地址：湖北省十堰市车城西路133号（东风汽车公司职业教育培训中心）
五、培训对象及人数：

数控设备应用与维护、数控技术、机电设备维修与管理、机电一体化等专业的专业课教师；参加培训的教师应对机床电控知识有初步了解，最好能够识读PLC梯形图程序或者对数控机床原理、编程与操作等有一定的基础。为确保培训质量，每期培训班招收学员30人左右。
六、收费详细说明

	食宿费
	
	培训交通费
	200元

	场地费
	3000元
	耗材费
	3500元

	证书费
	100元
	专家费
	2300元

	资料费
	800元
	保险费
	100元


（食宿统一安排，费用自理，培训费1万元）
七、培训目标：

 通过企业顶岗培训，学员能够：

1. 根据专业规范，熟练完成常规机电设备的安装、调试与维护；

2. 自主完成数控机床关键部件组装、整机机械装配与调试、数控机床电控系统的安装与调试等方面的技术和技能；

3. 通过专家讲授、现场实操和技术交流，开阔教师专业建设、课程开发的视野，提升专业教师的实习、实践指导能力等。

八、培训内容

	周次
	时间
	培训内容
	授课方式
	培训老师

	第

一

周
	第一天
	常规机电设备的应用调查：车、铣、刨、磨、冲等机加设备（一）
	企业参观，小组研讨
	岳向阳

	
	第二天
	常规机电设备的应用调查：车、铣、刨、磨、冲等机加设备（二）
	企业参观，小组研讨
	岳向阳

	
	第三天
	常规机电设备中机械机构的调试与维护（一）
	企业实践
	刘勇

	
	第四天
	常规机电设备中机械机构的调试与维护（二）
	企业实践
	刘勇

	
	第五天
	调研报告总结
	座谈
	岳向阳

	第

二

周
	第一天
	电气控制系统的调试与维护（一）
	一体化
	赵冬霞

	
	第二天
	电气控制系统的调试与维护（二）
	一体化
	赵冬霞

	
	第三天
	常规生产线装配与综合联调（一）
	企业实践
	刘奕

	
	第四天
	常规生产线装配与综合联调（二）
	企业实践
	刘奕

	
	第五天
	案例研讨
	研讨
	岳向阳

	第

三

周
	第一天
	数控机床主轴的机械安装与调试
	企业实践
	邱珣

	
	第二天
	数控机床刀架、刀库机械安装与调试
	企业实践
	邱珣

	
	第三天
	进给轴机械安装与调试
	企业实践
	邱珣

	
	第四天
	数控机床液压与气动安装与调试
	企业实践
	程鹏涛

	
	第五天
	数控车床、加工中心的生产线实践装配
	企业实践
	程鹏涛

	第

四

周
	第一天
	数控系统电气控制系统连接（一）
	一体化
	李晔

	
	第二天
	数控系统电气控制系统连接（二）
	一体化
	李晔

	
	第三天
	数控系统参数调试
	一体化
	赵冬霞

	
	第四天
	伺服驱动部分的参数设置及优化
	一体化
	赵冬霞

	
	第五天
	整机精度检测与补偿
	一体化
	企业专家

	第

五

周
	第一天
	PMC编程基础及实例（一）
	一体化
	张文涛

	
	第二天
	PMC编程基础及实例（二）
	一体化
	张文涛

	
	第三天
	PMC编程基础及实例（三）
	一体化
	张文涛

	
	第四天
	PMC编程基础及实例（四）
	一体化
	张文涛

	
	第五天
	综合测试
	一体化
	张文涛

	第

六

周
	第一天
	数控车床、加工中心的生产线实践（一）
	企业实践
	程鹏涛

	
	第二天
	数控车床、加工中心的生产线实践（二）
	企业实践
	程鹏涛

	
	第三天
	电源部分故障诊断与排除
	讲座、一体化
	张宇航

	
	第四天
	刀架、刀库系统故障诊断与排除
	企业实践
	张清

	
	第五天
	进给系统故障诊断与排除
	一体化212室
	岳向阳

	第

七

周
	第一天
	主轴系统故障诊断与排除
	一体化212室
	岳向阳

	
	第二天
	故障案例分析、研讨会
	研讨
	岳向阳

	
	第三天
	整机精度检测
	企业实践
	程鹏涛

	
	第四天
	企业生产现场管理（包括6S管理、KYT管理、方针管理等
	讲座
	金利

	
	第五天
	企业生产流程，特定生产线操作方法
	讲座
	刘奕

	第

八

周
	第一天
	教师与工程师、技师交流
	交流会
	班主任组织

	
	第二天
	行业前沿、先进技术、发展趋势
	讲座
	张清

	
	第三天
	企业对高技能人才的需求信息，行业和企业发展对岗位技能的要求
	讲座
	张清

	
	第四天
	企业优秀员工培养成功案例
	讲座
	曾刚

	
	第五天
	培训总结
	汇报
	岳向阳


表中说明：利用双休日可组织学员进行参观考察活动。

九、考核方法

1、考勤              权重（℅） 2、作业               权重（℅）

3、培训总结             权重（℅）

十、保障措施（授课教师、专家名单）
	姓名
	年龄
	性别
	最高学历
	专业名称
	职称
	个人简介（限100字）

	岳向阳
	38
	男
	硕士
	工业自动化
	高级讲师
	现任电控教研室主任、兼计算机教研室主任，承担电气自动化，数控机床编程、装调等课程，多次承担国家青年骨干教师培训任务。负责省一体化教学电专业试点工作

	张宇航
	48
	男
	大专
	电气自动化
	高级实习指导教师
	东风公司高技能人才库专家。东风公司骨干教师。双师型教师。多次担任东风公司职工竞赛核心评委。出版编辑多本电气专业教材。

	赵冬霞
	42
	女
	本科
	机电一体化
	高级实习指导教师
	国家示范校机电专业建设主管。双师型教师，东风公司骨干教师。承担职工数控维修培训项目。编辑多本数控维修专业教材。

	张文涛
	38
	男
	大专
	机电一体化
	高级实习指导教师
	东风公司骨干教师。双师型教师。机电实训基地主管。编辑多本电控实训教材。东风公司职工竞赛评委。

	李晔
	39
	男
	本科
	物理
	高级讲师
	数控专业双师型教师，东风公司骨干教师。承担职工数控维修培训项目。编辑多本数控维修专业教材。

	邱珣
	45
	男
	本科
	电气自动化
	高级工程师
	承担过东风公司变装线的改造安装调试、西德倒角机的PC改造设计安装调试、YBA3132滚齿机的数控改造设计安装调试、YW4243剃齿机的数控改造设计安装调试、H194磨床的数控改造等项目

荣获过东风公司科技进步三等奖。

	刘勇
	42
	男
	大专
	工程师
	工程师
	东风公司变速箱厂工程师、至今完成公司20余台数控设备大修改造工作： 4台YW4232剃齿机数控改造设计、调试工作，2台CH100数控车床大修改造工作， 1条变速箱装配自动线设计改造。2008年设计自制变速箱下线性能实验台4台，获得东风公司科技部二等奖。

	张清
	48
	男
	大专
	电气自动化
	高级工程师
	具有数控机床电气设计能力，改造及制造数控机床的电气设计与调试达80余台。覆盖数控车床、数控铣床、加工中心、数控磨床、淬火机床、数控专机等。东风零部件有限公司职工技能竞赛命题组成员；东风汽车高级技师评审委员会成员。

	刘轶
	38
	男
	本科
	计算机
	工程师
	安徽师范大学计算机科学系毕业，从事机器人技术工作至今。全程参与了《KUKA焊装线多品种柔性化改造》（第一代平头重卡），《D310驾驶室焊装线工艺设计及设备选型》（第二代天龙平头重卡）等大型项目。

	江永玉
	42
	男
	大专
	电气自动化
	主任技师
	东风公司高速加工中心国产化，电器元件替代进口项目负责人。焊装自动线。组合机自动线及加中心项目负责人。

	吕海洋
	40
	男
	本科
	机电一体化
	工程师
	东风公司电气技术主管，《EQF309双轴立车电气改造》获东风实业开发公司工人技术成果三等奖。

	曾刚
	47
	男
	大专
	电气自动化
	高级工程师
	荣获国家发明专利1项；获东风汽车公司科技进步二等奖1项；获东风汽车公司科技进步三等奖4项；获神龙汽车有限公司“创新业绩、创高效益”二等奖1项；

获东风汽车公司优秀科技论文二等奖2篇；获国家机械工程学会优秀科技论文二等奖1篇；


十一、其他情况说明

1、培训中心与各专业厂建立了良好的校企合作培训机制，本专业就有近20名企业专家作为培训中心的教师，这次培训主要由专家：邱珣、刘勇、张清、刘轶、江永玉、吕海洋、曾刚等担任企业实践培训教师。

2、培训设备以东风公司设备制造厂产品及东风高级技工学校实践教学设备为主，结合其他专业厂专用生产设备开展相关培训与实习安排。
3、利用双休日安排学员参观十堰市博物馆及武当山旅游，了解荆楚文化、十堰文化，参观南水北调工程模型。

目的：（1）增加学员间相互了解； 

（2）了解武当山道教文化。   

                             东风汽车公司职业教育培训中心

                                   2013年5月10日
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